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Orbitalschweissung

Wir verfligen Uber Orbitalschweissanlagen zur Installation von
Rohrleitungssystemen in héchstem Qualitatsstandard. Hinterlegte
Schweissparameter und Musterschweissnahte dienen zur licken-
losen Dokumentation.

Oberflachenkontrolle

Mit dem Ra-Messgerat werden die Oberflachenspezifikationen
im Wareneingang oder vor Ort nach erfolgter Installation Gber-
prift und dokumentiert.
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Isometrien / Schweissnahtprotokoll

Unsere erfahrenen Monteure sind alle im Besitz einer Schweisser-
prifung nach SN EN 287-1. Die Schweissnahte werden entspre-
chend der Rohrleitungsinstallationen isometrisch aufgezeichnet

und protokolliert.

Leitungsgefille

Rohrleitungsinstallationen sollen selbstentleerend aufgebaut
werden. Mit einer Digitalwasserwaage wird das vorgegebene
Mindestgefalle Gberpruft und dokumentiert.
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Ferritkontrolle Endoskopie

Basis fur die Einhaltung der Ferritwerte ist die Rohrqualitat. Mit dem Videoendoskop werden Rohrleitungsinstallationen
Die Werte werden gemass kundenspezifischen Vorgaben in Form auf Durchschweissung und einwandfreie Schweissnahtqualitat
von Werkstoffzeugnissen dokumentiert und die Schweissnéhte nach dem Priifverfahren VT 1&2 Uberpriift. Auch bei Service
auf den vorgegebenen Ferritwert Uberpriift und dokumentiert. oder Unterhaltsarbeiten kodnnen Rohrleitungen immer wieder

Uberpruft und allfallige Schaden frihzeitig erkannt werden.

Druckprobe Passivierung

Bevor Neuinstallationen gespllt, gereinigt oder in Produktion Zum Schutz des Edelstahls und lhrer Produkte sind Prozess-
genommen werden, sind diese auf Dichtheit zu Gberprifen. anlagen vor der Produktionsfreigabe zu passivieren. Mit unserem
Leitungsinstallationen und Behalter werden entsprechend dem Passivierungsmodul spiilen und passivieren wir lhre Anlage. Freies
Prafdruck mit Wasser oder Luft abgedrickt. Der Ist-Druck wird Eisen aus der Oberflache wird entfernt, der Aufbau der Passiv-
mit einem kalibrierten Druckmessumformer ermittelt und schicht beschleunigt und die Lebensdauer der Edelstahlrohre
protokolliert. verlangert. Die Prozessdaten werden protokolliert.

Unsere Prifmittel werden turnusmassig gewartet und kalibriert.
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Vallcierumeseeokummenie

Die Basis zur Angebotsgestaltung und spater zur Validierung einer Anlage
ist immer die User Requirement Specification (URS) vom Kunden.
Aufgrund der Kundenvorgaben werden die Validierungsdokumente
erstellt und zur Freigabe vorgelegt.

Beispiel fur eine Equipment-Validierung:

e Design Qualifizierung (DQ)
- User Requirement Specification (URS)
- R&I-Schema
- Stickliste
- Freigabe DQ

e Qualitats-Projektplan (QPP)
- Unterschriftenliste Validierungspersonen
- Freigabe Unterschriftenliste
- Freigabe QPP

¢ Installations-Qualifizierungsplan (IQP)
- 1Q-Prufpunkte
- Freigabe IQP

¢ Anlagen- und Herstellerdokumentation
- 1Q-Durchfthrung
- Freigabe 1Q

¢ Installations-Qualifizierungsbericht (IQB)
- Freigabe IQB

MTS Prozesstechnik AG Tel. +41 71 343 77 00

St.Gallerstrasse 19 Fax +41 71343 77 11
Postfach 261 info@mtsag.ch
CH-9042 Speicher AR www.mtsag.ch




